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Surdurulebilir Yenilikcilik,
Kalite Standardizasyonu ve Dinamizm

TUrkiye 1s1 sektértne plakali 1si esanjér ithalati ile giren Ekin EndUstriyel, muUsteri odakl vizyonu ve dinamizmi ile
tanindi, birbiri ardinca yeni acilimlar gerceklestirdi.

Bunun en 6nemli adimlarindan biri, Gretici kimligini almasidir.

“Neden Turkiye'nin kUresel rekabet gictne sahip trin ve teknoloji gelistirme guct olmasin ki?” dustncesi ile yola
cikan Ekin Endustriyel, “Made in Turkey” vurgusunu temsil eden MIT markasi ile plakali i1si esanjori Gretimine
basladi. Yurticinde “yerli mali”nin algisini degistirmek, “kalite” felsefesi ile buttnlesik hale getirmek icin, dncelikle
ISO Kalite Yonetim Sistemi prosedurlerini yerine getirdi, CE gibi Grtn gUvenirligi ve kalitesini belgelendirme strecini
tamamladi, GOST gibi tlke disinda da talep edilen standartlari karsiladigini kanitladi.

MIT Plakali Isi Esanjorleri, artik yurticinde oldugu kadar yurtdisinda da muthendislik ¢c6zimleri icinde yer aliyor, artan
bayileri ile etkinligini gtclendiriyor.

“Muhendisce” yaklasimlar, butunlesik cozumler

Ekin EndUstriyel, MIT Plakali Isi Esanjorleri yatirimi ile tasidigi Uretici kimligini mthendislik vizyonu ile bir araya
getirerek sektére butunlesik ¢cézlmler sunmayi amacliyor. Bunun icin gerek plakali 1si esanjorlerinin yani sira bir
sistem olusturacak diger komponentlerin Uretimine, gerekse is gelistirme, satis, satis sonrasi hizmet gruplarinda
yer alan uzman muhendis kadrolarinin gelistiriimesine odaklaniyor.

Bu sUrece yon veren etmenler; sUphesiz ki musteri talepleri, beklentileridir. Ekin EndUstriyel, modern yapilarin,

tesislerin, yuksek teknolojileri gereksinen projelerin ¢c6ztm ortagi olmak ve musteri beklentilerini en Ust seviyede
karsilamak icin calisiyor.

Plakali 1s1 esanjérlerinden akimdulasyon tanklarina, boylerlere, tesisat malzemelerine uzanan genis Urln yelpazes
ve hizmet grubuyla Ekin EnduUstriyel bir thtisas kurulusu olarak, Tarkiye ve yurt disi mekanik tesisat sektorlerinde
rekabetci avantajlar sunuyor.
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INTERSISTEM TEKNIK BELGELENDIRME tarafindan denetienmis ve uygulamakta oldugu
Kalite Yonetim Sisteminin
is audited by INTERSISTEM TEKNIK BELGELENDIRME Certification and applied
Quality Management System meet the requirements of

ISO 9001:2008

standardina asagidaki kapsamda uymakta oldugu gozienmistir.
standard for the following activities.

Plakal Eganjor, Akiimiilasyon Tanki, Boyler, Lehimli Eganjér, Borulu Eganjor, Genlesme Tanki, Isi Istasyonu, Denge Tanki,
Tortu Tutucu, Hava Ayinci, Buffer Taniu, Paket Sistem, Pompa, Sogutma Kulesi, Chiller, Sogjutma Grubu Oretimi ve Servisi

Manufacturer and Service of Plate Heat Exchanger, Accumulation Tank, Boiler, Brazed Heat Exchanger, Tubuler Heat Exchanger,
Expansion Tank, Substation, Balance Tank, Dirt Seperator, Air Seperator, Buffer Tank, Compact System, Pump, Cooling Tower,
Chiller, Cooling Group

Sertifika No / Certificate No: QM-0090- 13000302-TR

09.02.2015 09.02.2015

- Sertifika Tarihi Sertifika Son Basim Tarihi
Certificate Date Certificate Last Issue Date
08.02.2018 ) B 08.02.2016

Belgelendirme Periyodu Bitis Tarihi Sertifika Gegerlilik Tarihi
Certification Period Expiration Date Certificate Expiry Date
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FR.BEL.81 Yayn Tanhi:01.07.2013 Rev.No.02 Rev.Tarihi:08.07.2014

Bu belge, Musterinin ISQ’nun kurallarina ve sozlesme sartlarina uydugu stirece gecerlidir. Sertifika gecerlilik durumu I1SQ internet sitesinden takip edilebilir.

INTERSiSTEM Teknik Sertifikasyon Uluslar Arasi Belg. Den. Goz. ve Egit. Hizm. San. ve Tic. Ltd. Sti.
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HIZMET YETERLILIK BELGESI

Belge No :34-HYB-4258
Ik Verilis Tarihi :06.05.2010
Son Gegerlilik Tatihi :06.05.2016
Firmanin Adi :EKIN ENDUSTRIYEL ISITMA SOGUTMA SANAYI VE TICARET LTD STi.
Firmanin,Adresi 'ESENKENT M.DESSAN SAN.ST. 107.SOK. ATATURK C.B 14 BLOK NO:2A /4 UMRANIYE
ISTANBUL/TURKIYE
Hizmet Yeri Adresi ™ '‘DUDULLU OSB MAH.DES SAN.SITESI| 104 SOK.B 09 BLOK N.26
| UMRANIYE ISTANBUL/TURKIYE
Sicil No 568931

Verilen Hizmetin Kapsami

1. TS 12676 (10.04.2013)YETKILI SERVISLER - KAZANLAR VE [S| DEGISTIRICILER (ESANJORLER) IQIN .

KURALLAR STANDARDINA UYGUN HIZMET VEREN
* EKIN ENDUSTRIYEL ISITMA SOGUTMA SANAYI VE TICARET YETKILI SERVISl (1106404)

(30.06.2011) (MIT) MARKALI

»

Turk Standardlari Enstitist Hizmet Belgelehdirme Yonergesine gore yapilan inceleme neticesinde;
firma isyerinin, kapsaminda belirtilen, hizmetler icin yeterli oldugu tespit edilerek bu belge veriimistir.

| SE——__

\ R AZiZ YAGCI
s ISTANBUL HiZMET YERIi BELGELENDIRME MUDURLUGU
- | MUDURU
SE Kalite Kampusl Cumhuriyet Mah. 2258 Sk. No:10 A-Blok, Cayirova Tren Istasyonu Yani Gebze-KOCAELI Telefon: 262
: 7231616

Bu belge hicbir suretle tahrif edilemez, kismen veya okunmasini zorlastiracak sekilde cogaltilamaz, kazinti ve silinti yapllamaz,
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Corlificatec
CERTIFICATE OF CONFORMITY

TECHNICAL FILE-TEKNIK DOSYA UYGUNLUK SERTIFIKASI
Certificate No: PC-1015

ce

to the Manufacturer / asagidaki dretici igin:

EKIN ENDUSTRIYEL ISITMA SOGUTMA SAN. VE TIC.LTD.STI.

Atat(irk Cad. DES Sanayi Sitesi 107. Sokak B 14 Blok No:2A 4 Umraniye / istanbul / TURKEY

Product and designation of type / Urin ve belirtilen tipleri:

Plate heat exchangers, welded heat exchangers and tube heat exchangers / MIT, HEX, HX

Branded / MIT504/HEX4, MIT505/HEX5, MIT506/HEX6, MIT507/HEX7, MIT508/HEX8, MIT509/HEX9,

MIT510/HEX10, MIT513/HEX13, MIT514/HEX14, MIT617/HEX17, MIT618/HEX18, MIT619/HEX99,

MIT521/HEX21, MIT522/HEX22, MIT641/HEX41, MIT643/HEX43, MIT647/HEX47, MIT665/HEXES,

MIT685/HEX85, MIT656/HEX56, MIT6125/HEX125, MIT6130/HEX130, MIT625/HEX25, MIT653/HEX53,

MIT6101/HEX101, MIT6123/HEX123, MIT671/HEX71, MIT650/HEX50, MIT662/HEX62, MIT686/HEX86,

MBO1/HX1, MBO2/HX2, MBO3/HX3, MBO04/HX4, MBO5/HX5, MBO6/HX6, MBO7/HX7, MBO8/HXS,
- MB09/HX9, MB10/HX10, MB11/HX11, MB12/HX12, MB13/HX13, MB14/HX14, MB15/HX15, MB16/HX186,
" MB17/HX17, MB18/HX18, MB19/HX19, MB20/HX20.

/ Plakali 1s1 esanjorleri, Lehimli 1s1 esanjérieri ve Borulu ist esanjorieri / MIT, HEX, HX Markali

The samples tested is covered by the following EU-Directive /
Test edilen numune asagidaki yonetmelik kapsamindadir.

97/23/EC Pressure Equipment Directive (PED) / 97/23/AT Basingh Ekipmaniar Yénetmeligi

For this following test reports edit /Bu kapsamda asagidaki test raporiar diizenlenmistir:

26 September 2012, ISQ, TRM-1032. / 26 Eyiiil 2012 tarihli ISQ, Deney Raporu, TRM-1032.
[

Observing all EU-Directive referans for the product, the CE mark can be available on the products /
Urdne ait yonetmelikler referans alindiginda urunler Gzerinde CE isareti kullaniabilir.

This certificate is the covers of periodically tested products in the productions. Does not cover all

products produced, covers the above products / Bu sertifika, belirli periyotiarda test edilen driinlerin
dretimini kapsamaktadir. Uretilen tiim drdnleri kapsamaz, yukarnidaki arinleri kapsar.

Certificate Date / Sertifika Tarihi:
Date of Initial Registration / ilk Belgelendirme Kayit Tarihi . February 20™, 2013 / 20 Subat 2013

Date of Last Issue / Yayin Tarihi : May 13%, 2015 / 13 Mayis 2015
Date of Expiry / Gegerlilik Siiresi Bitimi : February 19t , 2016 / 19 Subat 2016
e RS SY _Lf N 5;\‘:\
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' f:.lguﬂ{ Ltd. / Imza WTERSISTEM TR SERTAASYON
4 N ’ﬁ SAN. VE TC. 170,47

S P Certification Body
1SQ, lnterskis\‘feﬁ“ﬁt:hnic International Inspection Co., Ltd. \/

Ali Nihat Tarlan Cad. Icerenkoy Mah. No:106 /6 Atagehir / Istanbul / Turkey
www.belgelendirme.com.tr Avustria OSAS ISO/IEC 17020:2012 Accredited.
Certificates inquiry; www.belgelendirme.com.ir/interaktif belge-sorgulama Type A Inspection Body No:0-018
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REPUBLIC OF TURKEY
PRIME MINISTRY
UNDERSECRETARIAT FOR FOREIGN TRADE
CENTRAL ANATOLIAN EXPORTER UNIONS
GENERAL SECRETARIAT _
Certigcéate No Daie Of C

QUM

®mmsn QUALITY OF MACHINERY

rtificate

CermiFicaTe oF PRobucT ConNFORMIT

GENERAL SECRETARIAT OF CENTRAL ANATOLIAN EXPORTER UNIONS

hereby certifies that the organisation
EKIN ENDUSTRIYEL ISITMA SOGUTMA SANAYI LIMITED SIRKETI

lllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll

IS manufacturing the products
Plate Heat Exchangers

llllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll

in conformity with the requirements of the TUR)QUM

T s e, T o M BT

“Product Conformity Specifications - -......... Al Conditioning - Refrigeration

Executive Committee
Chairman

OZKAN AYDIN
4 =

This Certificate remains valid as long as the required periodic checks are carried out with SNCBGSEN
(Validity can be checked from “www.turqum.com”)
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MIT Plakali Esanjor Baglanti Semasi
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ISITMA DEVRESINDE SOGUTMA DEVRESINDE

M1: Isitici Akiskan Girisi M1: Soguyacak Akiskan Girisl
M2: Isitict Akiskan Cikisl M2: Soguyacak Akiskan Cikisl
M3: Isinacak Akiskan Girisi M3: Sogutacak Akiskan Girisi
M4: Isinacak Akiskan Cikisl M4: Sogutacak Akiskan Cikisl
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1. Konstruksiyon ve Fonksiyon

1.1 Konstruksiyon

Plakall esanjor, Sekil 1-1'de goruldigu gibi 6n gévde
elemani (1), Ust ve alt taslyici cubuk (2-7) ile gbvdeye
baglanarak sabitlestirilip bazi durumlarda son destek
elemani (3) ile baglanmasindan meydana getirilmistir.

On ve arka govdeler arasina hesaplanma suretiyle
bulunmus contali plakalar konmustur.

Plakalar gbvdeye monte edilmistir. Her iki plakadan
biri 180° ddndurulerek monte edilmistir.

Plaka demeti belirli sayida saplamalarla (8)
sikistirlmistir.

1.2 Fonksiyon

Akiskan her iki plakadan birinden ters akimda cevrim
yvaparak akis gerceklestirilir (Sekil 1-2).

Plaka kompozisyonu ihtiyaca gore tek veya cok
gecisli olarak adapte edilmistir.

Sekil 1-2'de temel akis diyagrami gorilmektedir.
Plaka ve contalarin monte edilmesinden olusan
plaka paketi sikistirildiginda akiskan ile atmosfer
arasinda verimli bir sizdirmazlik saglar.

Sekil 1-3"te plaka paketinden kesit gorilmektedir.
Giris agzi ve gecis alanlarinda cift contalama sistemi

Ile akiskanlarin birbirine karismasi engellenmistir
(Sekil 1-4).

Sekil 1-2

Sekil 1-3

Sekil 1-4
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2. Montaj Talimati

"B €KIN eNDUSTRIYEL

2.1 Kaldirma Talimati

Kaldirma
Delikleri
Kullanarak »
Kaldirma P e
L L
R~ Sekil 2-1
k.
X
A “. . _'-,u-’r ‘_,u:::r"
e Sekil 2-3 Sekil 2-4
Kaldirma
Delikleri
Kullanmadan
Kaldirma
Sekil 2-5
2.2 Gerekli Alan Uniteden cikan baglanti hatlarina ait izolasyon,
Plakali esanjor, montaj ve gerekebilecek incelemeler  manometre, termometre vs. diger cihazlar 100 mm
icin asagidaki konulara dikkat edilerek uzakliktan sonra baglatiimalidir. Kalin izolasyonda
verlestirilmelidir. bu uzaklik daha da artirilabilir.

Govde Kaplamasi

Esanjor Uzerindeki kaplama ve izolasyon tabakas
baglantilar sokilmeden cikarilabilecek halde
uygulanmalidir.

11
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Sokme ve Montaj

Plakalarin Gst tasiyici cubuktan kolayca
cikarilabilmesi, inceleme ve esanjorin plaka
demetinin sikilabilmesi icin yeterli alan birakilmalidir.

(*) Araliginin duvara veya baska bir nesneye
uzakhgi, sbkme, inceleme, izolasyon ceketi veya
muhatazanin sokdilebilmesi gibi islemlere uygun
olmalidir (Sekil 2-6).

Drenaj

|deal drenaj esanjore en yakin yerlestirilendir. Drain
atik su bagli ise kirlenmeye neden olabilir. Akinti
dogrudan tahliye edilemiyorsa esanjor Unitesi altina
damlalik konabilir. Gerekli ise seviye kontrollG tahliye
dizayn sistemi yapilabilir.

2.3 Boru Baglantilar
Plakali esanjor, baglanti agizlarinda belirtilen
etiketlere gére monte edilmelidir.

Akiskan girislerine filtre uygulanmasi termometre,
manometre gibi cihazlar, esanjor veriminin takibi
icin faydalidir.

Esanjor baglantilarinin yapiimasi sirasindaki kaynak
islemlerinde plaka ve contalarin zarar gérmesi
onlenmelidir.

2.4 Boru Baglantilari Yapilmasi

Baglanti agizlarinin arka gévdede olmasi halinde
(follower) boru ve dirsekler (1) ve (2) (Sekil 2-7)
goraldugu gibi Gst tastyic cubuk boyunca sistemi
temizleme ve inceleme icin sékllmesine uygun
olarak monte edilmelidir (Sekil 2.8).

Plaka demetinin yeniden sikistirilmasi icin arka
gdvdenin (3) hareketli olmasi gerekir. Bu amacla
genlesme parcalari uygulanabilir.

Boru hatlari uygun askilar ile desteklenip plakall
esanjore agirhk gelmesi 6nlenmelidir.

Boru hatt
sistemi Il
secilmelid

ve malzemeleri CIP (yerinde temizleme)
n sokmeden temizlemeye uygun olarak
Ir.

Sekil 2-6

Sekil 2-7

Sekil 2-8




"B €KIN ENDUSTRIYEL

2.5 Basin¢ Zorlamalari

Piston disli ve dozaj pompalari titresime ve basing
zorlamalarina sebep olmamalidir. Bu tip etkenler
esan)or plakalarinda metal yorulmasina ve hasara
sebep olabilir.

2.6 Kabul Edilebilir Basing

Plakali esanjor calisma ve test basinclari 6n cerceveye
konumlandirilan etikette gosterilmektedir.

2.7 Yuksek Basin¢ Koruyucu

Sistemde esanjor etiketinde gosterilen degerden
fazla basin¢ olmasi halinde, Sekil 2-9'da goésterildigi
sekilde, basin¢ koruyucu uygulanmalidir. Bu
gereksinim pompalarin ilk devreye alinmasinda
genlesme veya vanalarin yén degistirmesi sirasinda
ortaya cikar.

Sekil 2-9

2.8 Basin¢ Soklari

Plakali 1si esanjérleri ani basin¢ veya ani basing
dalgasi soklarina cok duyarlidir. Bu sorun, pompalarin
Ik devreye alinmasi veya akis yon degistirme gibi
hallerde olusur. Bu durumda hava ile kumandal
vanalarin debi ayarinin, elektrik kontrollU tahrikle
uygulanmasi ve sistemde vana kapall pozisyonda
iken otomatik pompanin calistiriimasi tavsiye edilir.

2.9 Esanjorun Kaplanmasi
Asagidaki hallerde plaka demeti muhatfaza altina
alinmalidir.

e Cok dusuk ve cok yuksek sicakliklarda disari 1s
kaybinin énlenmesi icin,

e Korozif akiskanlarin kullaniimasi halinde,
e (alisma sicakliginin kaynamaya yol acmasi halinde,
e Yetkililerin talep etmesi halinde,

e MIT, tim esanjor tipleri icin dis kaplama
saglamaktadir.

2.10 Izolasyon

s izolasyonu istenmesi halinde, izolasyon ceketi
uygulanabilir. Bu ceket, 1si esanjériine tamamen
giydirilir. Boru hatlarn séktlmeden cikarilacak sekilde
yerlestirilebilir.

13
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3. Devreye Alma ve isletme

3.1 Stkma Civatalarinin Kontrolu

Ik calistirmadan énce belirtilen stkma 6lclstn(
kontrol ediniz. Esanjér tanitim etiketi Gzerinde dogru
sikma olcust belirtiimistir.

3.2 Ilk Calistirma

Basing ve sicakliktaki ani degisimlerden kaciniimalidir.
Plaka ve contalara verilecek hasar sizintiya sebep
olabilir. Pompalar kapali vanalara karsi calistiriimal,
ayar vanalari yavas yavas aciimalidir.

Buhar uygulamalarinda, sisteme buhar en sonra
verilmelidir. Bu uygulama her tip plakali 1si
esanjoruanun ilk calistinimasinda dikkate alinmalidir.
Calistirma sirasinda basing artisina karsi ilk devreye
alma onlemleri alinmaldir.

3.3 Yeni EPDM Contalar ile Devreye Alma
Yeni EPDM conta ile plakalarin devreye alinmasinda
sicakhigin yavasca artirilmasi daha verimli olacaktir.
Max.25°C/saat sicaklik artisi dnerilir.

3.4 Durdurma ve Tekrar Devreye Alma
Devreden cikarma ve tekrar isletmeye alma sirasinda
asagidaki haller dikkate alinmalidir.

Basin¢ dusumleri ve artislari dakikada 10 bar'dan
fazla olmamalidir.

Sicaklik disumleri ve artislar dakikada 10°C’'den
fazla olmamalidir.

3.5 Devreye Almada Sizinti

Ik devreye almada plaka ve contalar dizayn edildikleri
calisma sicakliklarina varincaya kadar ktcuk sizintilar
olabilir.

3.6 Hava Alma

Sistem normal calisma sicakligi ve basincina ulasinca
icinde olusan hava alinmalidir.

Plakali esanjor icindeki havanin akiskanla disari
atilmasi yeterlidir.

Esanjor icinde kalan hava, isi gecirimini azaltir,
basin¢ dususlerini artirir. Ayrica korozyon riskinin
artmasina neden olur.

3.7 Calistirma

Calisma sirasinda 1si ve basin¢ dustmleri strekli
olarak kontrol edilmelidir. Artan basin¢ disimu ve
sicaklik degisimleri plakalarin tikandiginin
gostergesidir. Bu durumda plakali 1si esanjorlerinin
temizlenmesi gerekmektedir.

Calistirma sirasindaki basing artisina karsi ilk devreye
almada gerekli dnlemler alinmalidir.

3.8 Hizli Sogutma

Sistemin hizli sogutulmasindan kacinilmalidir.
Sogutma ile basin¢ beraber dustrialmelidir.
(ref:3.4 paragraf)

3.9 PHE Icindeki Tortulasma

Tortu kaplamasi (kirectasi, kirlenme vb) Isi transtferini
azaltip basin¢ distimunu artiracaktir. Basing altinda
sogutmada akiskan, cekic etkisi yaparak sizintiya
sebep olabilir. Bu sirada kum, kaynak capaklari ve
benzer parcalar hareket ederek conta ylUzeylerine
hasar verebilir.

3.10 Uzun Sureli Devreden Cikarilmasi
Sayet plakali 1si esanjorl uzun sdre calistinimayacaksa
bosaltiimasi, plakalarin ayrilmasi ve Unitelerin
temizlenmesi onerilir.

Esanjor yavasca sikistiriimali, contalarin kirden, 1sik
etkisinden korunmasi icin kapali olarak birakilmaldir.
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4. Muhtemel Arizalar
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4.1 Kapasite Dusumleri

Isi transfer veriminin dismesi veya basing
dustimundn artmasi halinde 1s1 esanjoru acilarak
plakalar temizlenmelidir. Daha sonra tanitim
plakasinda yazan &lclye gore sikistirilmalidir.

4.

2 Si1zinti

Plakali esanjorin calisma basincini kontrol ediniz
Sayet basing yuksek ise derhal dogru calisma

basincina getiriniz.

Plakali 1s1 esanjortndn sikilmasi kesinlikle minimum
Olcinun altinda olmamalidir. Plakalarin sikilmasi

kesinlikle esanjér bas
vaptimamalidir. Sikist
cercevelerin paralel o

n¢ altindayken
rmadan sonra 6n ve arka
masina dikkat edilmelidir.

Plakali esanjérin plakalarini kirlenme ve

deformasyon kontrol(

icin aciniz. YUzey contalarin

esnekligini, deforme olup olmadigini ve ylzeylerin
temizligini kontrol ediniz.

Plaka demetini monte etmeden dnce tim plaka
ve contalari sizintiya sebep olabilecek kum v.s.
gibi klcUk parcaciklardan temizleyiniz.

Sayet plaka demetinin temizlenme ve minimum
Olctiye gbre sikilmasindan sonra hala sizinti varsa,
contalarin degistirilmesi tavsiye edilir.

Sizinti contalarin akis deliklerinden olabilir. Sebep,
contalarin hatali veya plakalarin asinmasindan

olabilir.

4.3 Gorunmeyen Sizintilar

Bir veya daha fazla plakada delik olusmasi sonucu
akiskanlar karisabilir. Bu sorun sadece plakalar
sokulerek asilabilir.

S6z konusu sizintl asagidaki yol takip edilerek

bulunur:

e Alt boru baglantilarindan biri sékulur, esanjérin
ters tarafina basinc verilir.

e Sayet sokllen baglantidan akiskan geliyorsa bir
veya daha fazla sayida plaka sizdirmaktadir.

e TUm plaka demetini sdklintz, her plakay dikkatle
kontrol ediniz. Problemli olabilecek plakalari
penetrant boya yardimi ile inceleyiniz.

e Plakadaki delikler genellikle metal yapisindaki
gerilmeler ve korozyondan dolayi olusur. Ayrica
sokme takma islemleri sirasinda da hasar olabillir,
duzeltilmelidir.

15
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5. Temizleme

5.1 Plaklardaki Kirlilik

Plakall esanj6r kapasite ve korozyon dayanimi,
plakalarin temiz tutulmasina bagldir. (5.2)'de
gdrulen kirlilik, esanjor séktlmeden kimyasal cevrim
Ile veya plakalar tek tek sdkulerek temizlenebilir.

Sekil 5-3

5.2 Kimyasallar

Uygun kimyasallar plaka ve contalara hasar
vermeden Kirliligi sokebilir. Paslanmaz celik Gzerinde
dayanimi artiran koruyucu film tabakasi vardir.
CO6zUcUnUn bu tabakaya zarar vermemesi cok
onemlidir.

Karisiminda Klorit veya Hidroklorikasit (HCI)
bulunan c¢ozuculer kullaniimamalidir.

Ornek olarak:

Sivi ve donmus yadlar suyla, emulsiyonlar yag
solventleri ile temizlenebillir.

Mobisol 778 veya Castrol Solvex Ice 1130

Organik gres yagh kirliler % 15 Sodyum Hidroksit
(NaOH) cozeltisinin 85°C'de uygulanmasi ile
temizlenir. % 4,5 konsantrasyon her 100 It'de 3.75
litre % 30 NaOH karisimini ifade eder. Kazan tasl
gibi kalintilar, % 1.5 Nitrit Asit (HNO3) ile sdkUlebilir.
Bu karisim 65°C’de her 100 It'de 1,75 It. % 62'lik
HNO3 karisimi ile uygulanir. Nitrik asit ayni zamanda
paslanmaz celikte koruyucu film yaratmasi acisindan
Onemlidir.
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5.3 Yerinde Temizleme

(Cleaning in Place-CIP)

CIP temizligi yapabilmesi icin, plakalardaki kirliligin
sOkUlebilir ve temizleme sivisi ile temizlenebilir olmasi
sarti vardir. (Sekil 5-3)'te gortldugu gibi bir kapal
devre sistemi gerekmektedir. Temizleme sivisinin
miktari en az esanjér icinde dolasan miktar kadar
olmalidir. Sayet UrUn viskozitesi ylksek ise temizleme
sivisi % 20-30 daha fazla olmaldir.

Temizleme Programi Ornegi:

e Esanjordeki akiskanlar bosaltilir.

e Soguk veya Ilik su ile 6n yikama yapllir.
e Temizleme sivisi sistemde dolastirilir.

e Sicak su ile yikanir.

e Sicak su ve yumusatici ile tekrar yikanir.
e Soguk ve 1lik su ile son yikama yapllir.

Temizleme (5-2)'de anlatildigi gibi 6zel akiskanlar
le sirktlasyon yapilmadan da uygulanabilir.
Temizleme tamamlanincaya kadar kimyasal islem
tekrar edilir. Bazen temizleyici akiskanin yenilenmesi
gerekebilir. Temizlemeden sonra 11 esan|oru temiz
su ile basin¢ altinda durulanmalidir.
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5.4 Elle Temizleme

5.4.1 Esanjorun Sokulmesi

Plakall esanjér séktlmeden &nce basinci alinmall
ve sicaklik 40°C'nin altina dtsdrdlmelidir. Isi dGsim
dakikada 10°C, basin¢c dustimu dakikada 10 bar'dan
fazla olmamalidir.

Esanjor sokdlirken saplamalardan capraz olarak iki
veya dort tanesi birakilmalidir. Geri kalanlar
sOkUlmelidir.

Son kalan saplamalar dengeli olarak sékuldikten
sonra On ve arka cerceveler plaka demetinden ayrilir.

5.4.2 Temizleme

Plakall esanjor sokuldikten sonra, her bir plaka firca
ile (mUmkinse déner firca tertibath) ytksek basincli
SIVI veya su, yumusak fircaya tutularak yikanir. (Sekil
5-4, 5-5) YUksek basincli yikayici varsa kum veya
diger asindiricilar kullanilmamalidir.

Temizlemeden sonra plakalar temiz su ile durulanmalidir.
Ozellikle plakalarin ic kisimlari ve contalari temizleme
sirasindaki kirler yerlesebileceginden dikkatle kontrol

edilmeli, kirlilik dGnlenmelidir.

Sayet artiklar ve organik malzemeler plakaya yapismis
ise plakalar esanjoérden alinmali, contalar
sokUlmelidir. Sonra plaka temizleyici banyo icine
yatirilmalhdir.

Not: Cok gecisli esanjorlerde kolay montaj icin
sOkme sirasinda plakalarin numaralandirilmasi
dnemle tavsiye edilir.

Plakalara yapisan kirlilik ortadan kalkinca, plakalari
yikayin, durulayin ve kurulayin. Yeni contalari
yerlestirin.

Temizleme ile ilgili herhangi bir sorununuzda liGtfen
bdlgenizdekl MIT distribttdrd ile temas kurunuz.

Sekil 5-4

Sekil 5-5

17
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5.4.3 Montaj

Plaka ve contalarin kontrolu

Her plaka ve conta hata ve kirliliklere karsi teker
teker kontrol edilmelidir. Montajda dncelikle plakalar
keza contalar tamamen temiz olmalidir. Herhangi
bir kirec tasi gibi kalintilar plaka yluzeyinden
atilmalidir. Yag ile temas eden plaka ve contalar
yagdan arindiriimalidir. Herhangi bir ktcik partikdl
dahi sizdirmaya neden olabilir. Her conta dikkatlice
temizlenip yapistiriimali, paraclip contalar ise temizlik
esnasinda cikariimalidir.

Plaka uygulamasi

Plakalar gdvdeden cikarilmissa orijinal pozisyonunda
tekrar yerlestirilmelidir. Dogru akis yoninU saglamak
icin plakalar 180° dondaraltr. (Sekil 5-7) Multipas
esanjdrlerin plakalari seri no’lu olarak verilmektedir.

Plakalar dogru bir sekilde monte edildiginde bal
peteqi seklinde gérunum verecektir (Sekil 5-8).

Bir veya bircok plakanin yanlis sekilde monte edilmesi
durumunda géruntd (Sekil 5-9) gibi olacaktir.

Sekil 5-8

Sekil 5-9

5.4.4 Stkma Islemi

Maksimum ve minimum sikma araligi esan|or
Uzerindeki etikette g6steriimektedir.

Sikma islemi esnasinda on ve arka govdeler paralel
konumda olmalidir. Aralik her iki tarafta olmak
Uzere Ust, orta ve alt bélimde olctlmelidir.
Maksimum izin verilen sapma, 6n ve arka gévdenin
genisliginin % 1'i kadardir. (Sekil 5-10)

Ornedin: On ve arka gévde arasi 400 mm ise
400
100

=4 mm

Minimum olctde sikma bir aylik calismadan sonra
tavsiye edilmektedir. Alternatif olarak veya
montajindan sonra da hemen yapilabilir.

Yeni EPDM contalar, asagidaki sekilde sikilmalidir:
T. minimum 6Ict+% 15 2 saat

2. minimum 6lct + % 7.5 12 saat

3. minimum Olcu + 0.05 mm

Sekil 5-10
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6. Plaka ve Conta Degisim
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6.1 Isaretleme

Plakalar malzeme kodu ve referans numarasi ile
yapistirmasiz contalarda kod ile isaretlenmistir.
Ayrica M harfi ile belirtilmistir. (Sekil 6-1) Conta
tarafindan bakildiginda M harti yukarida ise right
(sag) plaka, asagida ise left (sol) plaka olarak dizayn
edilmistir.

Sol plakalar (left) 1 ve 4 no’lu kése deliklerine
sahiptir.

Sag plakalar (right) 2 ve 3 no’lu kdse deliklerine
sahiptir.

* Sadece multipas esanjorlerde plakalar numara ile
Isaretlenmistir.

M harfi yukarda iken
2 ve 4 numarall kdse
delikleri sag tarafta,
plaka seri numarasi alt
kisimda kalmaktadir.

Sekil 6-1

6.2 Plakalarin Yerlestirilmesi

Yedek plakalari yerlestirmeden 6nce plaka
deliklerinin dogru olup olmadigi, M isaretinin
dogrulugu kontrol edilmelidir. 4 delikli hasarli plaka,
yerine yenisi yerlestiriimeden plaka paketinden
cikarilmasi durumunda yeni plaka adedi = S-2
olacaktir. Plaka paketi sikkma araligi (M1) degismis
olacagindan

M oomes2

M = Orijinal sikkma aralig
S = Plaka paketinde orijinal adet

Plaka transfer alani dismuis ayni zamanda basing
disimu artmis olacaktir. Daha fazla transter alani,
tastyici cubuklara bagli olarak plaka ilavesiyle
mumkUnddar.

6.3 Conta Degisimi

Contayi cilkarmadan 6nce plaka Gzerinde nasil
verlestirildigini not edin. llk plaka ve ara plaka
(divider plate) contali olup plakalarda conta yuvalari
vardir.

Not: Eger dbrt baglanti agzi 6nde ise conta
yuvalarinin doldurulmasi sadece plaka ceketinin
desteklenmesi icindir.
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6.3.1 Yapistirmali Contalarin Sokilmesi
Pliobond yapistirmali contalar 100°C'de su icinde
Isitilmak suretiyle ¢ikanlabilir. Plakalarda tabakalasma
varsa temizlenmis olmalidir.

Temizleme

Yeni plakalarin contalari ve conta yuvalari, yag alicl
bez ile temizlenmelidir. Yapistirma yUzeyi kesinlikle
temiz olmalidir, parmak izi dahi olmamalidir.

Yag alma soltsyonlari tim yaglar plakadan ve
contadan sdkebilecek yapida olmalidir.

Ornedin; trikloretilen, Chlorotene, VG, Aseton, Metil
Etil Ketone veya Etitacetate.

Yag alma sivilari 20°C’de 15 dakika buharlagsmalidir.
Yag alma sulari yerine ¢cok ince zimpara ile conta
yUzeyleri temizleme de tavsiye edilebllir.

Not: Yapistirma ve temizleme esnasinda genel
emniyet kurallari takip edilmelidir.

Yapistirma

Pliobond 25, solvent bezi (% 15) nitril rubber
yapiskandir. Contalarin arkasina ince bir tabaka
olarak strulur. Contalar kuru tutulmali ve temiz,
tozsuz yerde muhatfaza edilmelidir. Gasket yuvalar,
Ince bir yapiskan tabaka ile kaplanarak conta, gasket
yuvalarina yerlestirilir. Yerlestirme, plakalarin her
Iki ucundan baslayarak kenar boyunca surer.

Yapistirma islemi bir masa Uzerinde kolayca
uygulanabilir. Contall plakalar gévde icerisinde isim
plakasinda belirtilen 6lctiden plaka basina 0,2 mm
eklenerek sikilir.

Esanjor buhar veya sicak su ile isitildiginda (90 -
100°C) sicaklik 1.5-2 saat tutulmalidir.

Akiskan basinct mimkin oldugunca dustk
tutulmalidir. Eger 1sitma mumkUin degilse, dik
durumda baglanti agizlarindan sokudlmelidir.

Kuruma zamani:
20°C - 48 saat, 40°C - 24 saat.

6.3.2 Yapistirmasiz Contalarin Degisimi
Paraclip yapistirmasiz dizayn edilmis conta tipidir.
Ozel klipslerle conta yuvalarina oturmaktadir. Eski
conta cikarilip yerine yeni paraclip conta takilmadan
Once conta yuvalari temiz, artik lastiklerden ve
Ozellikle klipslerden temizlenmis olmalidir.
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7. Yedek Parca
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7.1 Siparis Islemi Malzeme Kodu

Yedek parca siparisi vereceginiz zaman esanjor tipi  Plakalarin malzeme kodu plakalarin Gzerinde
ve seri numarasi bildirilmelidir. Plakali esanjoriin én  belirtiimistir.

tarafinda isim plakasi gdreceksiniz. Alternatit olarak

plaka kod numarasi veya contanin kod numarasi AlSI 304 A
ve renk kodu bildiriimelidir. AlSI 316 B

Titanyum T
7.2 Contalar Haslelloy C 276 Z

Herhangi bir komple conta seti, giris agzi contasi ~ Avesta 254 SMO Y

gibi siparislerde

Malzeme kodu:

e Contanin lastik kalitesi rengi ile belirtiimelidir.

e Contanin kod numarasi renk isaretine yakin
belirtilmelidir.

NBR (Nitrile) | EPDM | FPM |CR (Chloroprene)
Mavi Gri Mor Yesl|

Blue or none | Grey | Violet Green

7.3 Plakalar

Plakalar contall olarak temin edilebilir. Eski plakalara
uyum saglamasi acisindan kose delikleri bos
birakilmistir. Multi pas uygulamalarda plakanin
Uzerinde seri numarasi verilmistir.

Siparis verildiginde bosluk kodlari veya multi pas
Uniteler icin plaka seri numarasi bildirilmelidir.

Korozyon, eskime, kirilma gibi sebeplerden dolay
plaka degisimi yapilmasi durumunda batin
plakalarin degistirilmesi gerekmektedir.

Plaka siparis drnegi: tip - seri no 66447 no'lu esan|or
icin yapistirma contali komple plaka seti + baglanti
agzl contalari.
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Profesyonel Sistem C6zUm Merkezi

MIT profesyonel sistem ¢6zim * Buhar tesisatlari

. . e Kullanim sicak isatlari
merkezimizden, pompalariniz, esanjorleriniz  * Yanim sicak suyu tesisatia |
e Merkezi ve Bdlgesel isitma sistemler

ve sisteminizle ilgili yasadiiniz problemlerle ¢ sut yogurt, ayran isitma, sogutma ve
lgili yardim alabilirsiniz. Konusunda uzman  pastorizasyon sistemleri
makine mihendislerinden olusan cozim e EndUstriyel sogutma ve Isitma sistemler

L * Yag sogutma tesisatlari
merkezimiz size yardimci olmaktan mutluluk Enerh e kezanin sisterlon

duyacaktir. * Havuz Isitma sistemlers

%

Sisteminizin istediginiz kapasitede calismasi, sorunsuzlugu ve uzun
Omarlt olabilmesi icin ilk kurulumda dogru olarak dizayn edilmesi ve
uygulanmasi hayati 6nem tasimaktadir. Bu sebeple sisteminizin
kurulum asamasinda ve isletmede ortaya cikabilecek sorunlarda
ihtiyaciniz olan teknik destegi birinci elden alabileceginiz telefon
numaramiz (216) 444 35 46'dan bize 7 gin 24 saat ulasabilirsiniz.

Sisteminizin dogru ve tam performansl calisabilmesi icin, uzun yillar
icinde topladigimiz bilgi birikimimizi siz degerli masterilerimizle
paylasmaktan mutluluk duyacagimizi tekrar belirtmek isteriz.

Her tUrlG 1sitma ve sogutma uygulamasinin oldugu bitin uygulamalarda
Ekin EndUstriyel, sizin icin en iyl ¢c6zUm ortagi olmaya devam edecektir.
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MIT

MIT'I Secmeniz icin 50 Neden

BIR MIT ESANJOR ALDIGINIZDA;
Turk Sanayisine katkida bulunursunuz
BIR MIT ESANJOR ALDIGINIZDA;
En uzun ve en kapsamli garantiye sahip olursunuz.
BIR MIT ESANJOR ALDIGINIZDA;
En hizh teslim suresine sahip olursunuz.
BIR MIT ESANJOR ALDIGINIZDA;
En iyi kaliteye sahip olursunuz
BIR MIT ESANJOR ALDIGINIZDA;
En uygun fiyata sahip olursunuz
BIR MIT ESANJOR ALDIGINIZDA;
Ana uretici ile calismis olursunuz
BIR MIT ESANJOR ALDIGINIZDA;
En hizli yedek parca temin suresine sahip olursunuz
BIR MIT ESANJOR ALDIGINIZDA;
En hizli ve genis servis agina sahip olursunuz.
BIR MIT ESANJOR ALDIGINIZDA;
ISO, CE, GOST,TSE gibi kalite belgeleri olan bir Grline
sahip olursunuz.
MIT PLAKALI ESANJORLERIMIZDE;
Servis kolayligi icin emniyet pulu bulunmaktadir.
MIT PLAKALI ESANJORLERIMIZDE;
En homojen dagitim icin, plakalarimizda cikolata
patterni kullaninz.
MIT PLAKALI ESANJORLERIMIZDE;
CE ve ISO etiketleri ile marka guvenligimiz
desteklenmektedir.
MIT PLAKALI ESANJORLERIMIZDE;
Hijyenik uygulamalar icin kaucuk agiz kullaniriz.
MIT PLAKALI ESANJORLERIMIZDE;
Tum drunlerimiz 6zenle test edilir ve test etiketiyle
belgelenir.
MIT PLAKALI ESANJORLERIMIZDE;
Esanjoru desteklemek icin sabitleme ayaklarimiz
bulunmaktadir.
MIT PLAKALI ESANJORLERIMIZDE;
Saplama kanallar kolay bakima olanak saglar.
MIT PLAKALI ESANJORLERIMIZDE;
Yuksek dayanim icin 3 kanalli contalar kullanilir.
MIT PLAKALI ESANJORLERIMIZDE;
Yapistirma olmayan ve kolay montaj saglayan
Clip-On Contalar kullanilir.
MIT PLAKALI ESANJORLERIMIZDE;
Uretici ile direk iletisime imkan taniriz.
MIT PLAKALI ESANJORLERIMIZDE;
Uretici firma olarak garanti sunariz.
MIT PLAKALI ESANJORLERIMIZDE;
Farkli uygulamalar icin farkh conta secenekleri sunarz.
MIT PLAKALI ESANJORLERIMIZDE;
Plaka kalinliklarinda cesitlilik sunariz.
MIT PLAKALI ESANJORLERIMIZDE;
Plaka malzemelerinde cesitlilik sunariz.

"B €HIN eNDUSTRIVEL

MIT PLAKALI ESANJORLERIMIZDE;

Uygulama alanina 6zel govde secenekleri sunariz.

MIT PLAKALI ESANJORLERIMIZDE;

Capraz ve Duz baglanti secenekleri sunarz.

MIT PLAKALI ESANJORLERIMIZDE;

Uriinlerimizden memnun kalinmamasi halinde 3 ay
icerisinde kosulsuz geri iade garantisi mevcuttur.

MIT PLAKALI ESANJORLERIMIZDE;

Esanjorlerimiz karsilik flanslar ile birlikte gonderilir.

MIT PLAKALI ESANJORLERIMIZDE;

Plakalarda, uygulamaya 6zel aci secenekleri vardir.

MIT PLAKALI ESANJORLERIMIZDE;

Alanlarinda tecrubeli, samimi ve ¢cozum odakli servis
elemanlarimiz 7 gun 24 saat hizmetinizdedir.

MIT PLAKALI ESANJORU ALMAK ISTEDIGINIZDE;
Uzmanlik konusu esanjor olan deneyimli kadro ile
gorusursunuz.

MIT PLAKALI ESANJORU ALMAK ISTEDIGINIZDE;

Turkiye ve Dunya capinda bulunan genis satis agi ile
irtibat kurabilirsiniz.

MIT PLAKALI ESANJORU ALMAK ISTEDIGINIZDE;
Esanjorlerle beraber yan ekipmanlar icin de tedarik
imkaniniz vardir.

MIT PLAKALI ESANJORU ALMAK ISTEDIGINIZDE;

Satislar, makine muhendisleri araciligi ile buyuk bir
ozen ve titizlikle yapilmakta ve takip edilmektedir.

MIT PLAKALI ESANJORU ALMAK [STEDIGINIZDE;

Her gun, her saat hizmetinizde olan bir ekiple calisma
imkaniniz olur.

MIT PLAKALI ESANJORU ALMAK ISTEDIGINIZDE;

Hizli ¢c6zim sunariz.

MIT PLAKALI ESANJORU ALMAK ISTEDIGINIZDE;
Onceligimiz miisteri memnuniyetidir.

MIT PLAKALI ESANJORU ALMAK ISTEDIGINIZDE;

Sadece esanjorle ilgili degil, tum sisteminizle ilgili
bilgi alabilirsiniz.

MIT PLAKALI ESANJORU ALMAK ISTEDIGINIZDE;
Sisteminizle ilgili kesif hizmetimiz ile size en uygun
cOzumu sunariz.

MIT PLAKALI ESANJORU ALMAK ISTEDIGINIZDE;

Gereksiz prosedurler ile ugrasmak zorunda
kalmazsiniz.

MIT PLAKALI ESANJORU ALMAK ISTEDIGINIZDE;

Ister kendi firmanizda isterseniz merkezimizde licretsiz
esanjor egitimi alabilirsiniz.

MIT PLAKALI ESANJORU ALMAK ISTEDIGINIZDE;

Genis bilgi ve dokiimantasyon destegi alabilirsiniz.

MIT PLAKALI ESANJORU ALMAK ISTEDIGINIZDE;

Isitma - sogutma sisteminizle ilgili yasadiginiz tum
sorunlarda bizden danismanlik hizmeti alabilirsiniz.
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